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Relatoério L

Introducéo:

Na UFCD 5855, foi-nos proposto pelo formador a implementagdo dos 5S’s na oficina de maquinagéo, a fim
de tornar esta mais funcional e préatica. Para tal, o formador propds que fossem feitos alguns tabuleiros em
material compdsito, a fim de colocarmos os mesmos nos diferentes Tornos que existem na oficina. A ideia
principal seria colocar esses tabuleiros, numas pecas que ja tinham sido feitas por uma outra turma.

Neste relatério vou explicar em concreto a tarefa que desempenhei nesta actividade, bem como os materiais
que foram usados ¢ os EPI’s. Estive ainda envolvida na furago e rebitagem de um cabide que ja tinha sido

feito no ambito de uma outra unidade.

Processo de Furacéo do Cabide:

Para a furacdo do cabide, utilizdmos o engenho de furar. Primeiramente, furdmos com uma broca de 2,5mm
e depois passamos a broca de 3,3mm. Como se tratou de um cabide um pouco grande realizdmos bastantes
furos, pois como o0 mesmo tem o simbolo do IEFP, precisamos de delinear as letras, para tal usamos entdo os

furos. Por fim, usdmos também a rebitadeira para colocar alguns rebites, nos furos efectuados.

Lista de materiais:
- Rebites

Lista de Ferramentas:
- Engenho de Furar;
- Broca 2,5mm;

- Broca 3,3mm:;
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- Rebitadeira;
Lista de EPI’s:
- Bata;

- Calgado de Seguranca;
- Oculos de proteccao.

Imagens:

llustragdo 2: Processo de

Furacéo
llustragdo 1: Processo de Furacgéo ¢

llustragdo 3: Cabide Terminado
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Processo de Furacéo do Cabide:

Comecgdmos esta actividade a fazer a marcacdo dos tabuleiros, ou seja, a marcar onde deveriamos fazer os
furos. Para a furacdo dos tabuleiros também foi usado o engenho de furar. Nos 3 tabuleiros que furamos,
usamos primeiramente uma broca de 2,5mm e posteriormente passdmos para a broca de 4,5mm.

Depois de terminarmos a furacdo, fizemos o escareado nos tabuleiros, também no engenho de furar e com o
auxilio da chave de fendas, colocdmos os parafusos, e assim aparafusamos os nossos tabuleiros ao “braco”

que ja estava no torno.

Lista de materiais:

- Parafusos

Lista de Ferramentas:
- Engenho de Furar;

- Broca 2,5mm,;

- Broca 4,5mm,;

- Chave de Fendas

Lista de EPI’s:

- Bata;

- Calgado de Seguranca;
- Oculos de protecgao.
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Imagens:

llustragdo 4: Processo de Furagéo

llustragdo 5: Aplicacdo de
Parafusos

llustragdo 6: Tabuleiros terminados
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Concluséo:

Com o término destas actividades, principalmente depois de termos aplicado os 5S’s na oficina de
maquinacdo, considero que a mesma ficou mais pratica, e assim futuramente todos possam utilizar de forma
correcta 0 que aplicamos.

Considero que o objectivo foi atingido, e que todos de alguma forma contribuimos para o sucesso deste

projecto.




